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kdo je
dosmatix

Dokonalé davkovdani dostupné stfredné velkym

spole¢nostem. Jsme prikopnici automatizace
vyroby.

Diky modularité nasich déavkovacich systémU jsme ve
spolecnosti dosmatix dosdhli dlouho ocekdvané
optimalizace v ddvkovacim primyslu a podarilo se ndm
prepracovat klicovy proces davkovdni.

Poprvé mohou moznosti automatizace vyuzivat i stredné
velké firmy. Nase systémy jsou vhodné pro Sirokou skdlu
pouziti v rdmci aplikace zalévdni a Ize je flexibiné
prizpUsobit zméndm ve vyrobé.

V dosmatix nase komponenty neustdle vyviime s ohledem
na digitalizaci a Primysl 4.0. Zaméfujeme se na inteligentni
vyrobu a nasim cilem je optimalizovat vyuziti zdrojd. Diky
nejmodernéjsimu monitorovani a Udrzbé dosdhnete
pomoci dosmatix dokonalych vysledkd ddvkovdni.



promysl

obnovitelna energie

Technologie zolé\,/c’:rlﬁ glosmoﬁx, jolgo Ddavkovani hraje v dnesnim promyslu
jsou izolace a zalévani elektronickych klicovou roli. Moduldrni systémova
komponentu, zops,fup v;{sokou odolnost feseni dosmatix Ize snadno, rychle

a roblus!nosf namdhanych korrjponenf a flexibilné prizpUsobit specidlnim

v soldmich modulech a generdtorech pozadavkdm na zalévani siroké skdly
vétrné energie. komponentU.

elektromobilita

stavebni fechnologie

Prave v této oblasti dosmatix prekondva
vyzvy. Napriklad extrémné odolné
adhezivni spojeni akumuldtorovych
¢lankd a dlouhodobou ochranu pred
vykyvy teplot, vioracemi, necistotami
nebo vihkosti.

DUraz je kladen na dlouhodobou
ochranu pred vlivy pocasi, jako je
teplota, vihkost nebo mrdz. Rozmanitost
materidlU je obrovskd. O to dUlezitéjsi
jsou systémovda feseni, kterd se
prizpUsobi kazdému davkovacimu
Ukonu.

|ékarskd technika

letectvi

Reseni dosmatix nabizeji maximalni
procesni spolehlivost pro ndroé¢né
ddvkovaci a zalévaci procesy

v |ékaiské technice, jako jsou rdzné
procesy zalévdani a lepeni v Cistych
prostordch.

Ddvkovaci systémy dosmatix jsou
mimorddné Usporné. Prisun materidlu
dosahuje téch nejlepsich hodnot
z hlediska vyuziti zbytkového mnozstvi,

coz je rozhoduijici pfi pouziti drahych
materidll pro Spickové technologie.

automobilovy promysl
spoftrebni elektronika

Dosmatix poskytuje efektivni a presné procesy
napiiklad pro nandseni lepidel, utésriovani spoji mezi L, , . e e,
komponenty nebo zalévdani a zapouzdieni vysoce Presng E:Igvkovonl rT,]O,Te”OIU © AN
kvalitnich a citlivych dild do vozidel. wskogﬂe Jev,rOth)ij{“c' [eire be,,ZChYbn,OU
funkc&nost Siroke Skaly vyrobku, zejména
spotfebni elektroniky, kterd vyuziva
miniaturizovanych uspofaddni.




rozmanitost
vyzaduje
flexiblilitu

Miniaturizace, chytré tovamy, Primysl 4.0 a stdle vice
rOznych materidld pro zalévani — tyto trendy &ini z davkovani
&im ddl tim duilezitéjsi technologii, kterou Ize vyuzivat

flexibilne.

Ve spole&nosti dosmatix povazujeme za své hlavni poslani
poskytovat nasim zdkaznikim odborné znalosti tykajici se
vlastnosti a zpracovani materidlu.

Procesy zalévani vyzaduiji materidly, které jsou specidiné
prizpUsobeny prislusnému Ukolu ve viemoznych
promyslovych odvétvich. To zahrnuje epoxidové pryskyfice,
polyuretany, silikony a teplo vodivé pasty rdznych viskozit.
Pouzivaiji se jednoslozkové nebo dvouslozkové materidly,

a to jak abrazivni tak neabrazivni.




Utesnovani

Tésnici média chrani pred vnéjsimi vlivy, jako je vinkost, plyny, prach,
agresivni latky a teplotni vykyvy. Diky technologii ddvkovani Ize citlivé
komponenty, jako jsou Fidici jednotky nebo pouzdra, ochrdnit pomoci
tekutého té&sniciho tmelu.

Automatické davkovdni s produkty dosmatix umoznuje provdadét
zalévani podél predem uréenych kontur s maximalni presnosti
a optimdinim vyuzZitim zbytkového mnozstvi.

Lepeni

Pfi lepeni komponentyd se na piipojovany dil v predem uréenych bodech
presné nandsi Sirokd skdla lepidel. Lepidla se nandsi napriklad ve formé
teCek nebo Car. Ve vétiiné pripadi se pouZivaji jednoslozkovd nebo
dvouslozkovd lepidla na bdzi polyuretanu (PU), silikonu nebo epoxidové
pryskyrice.
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Technologie ddavkovdani dosmatix dokdze zpracovat lepidla rdznych
viskozit az do 3 miliond mPa s, a to s maximdini presnosti a v kratkych
cyklech.

Zaléevan
Zalévani slouzi k ochrané citlivych soucdsti prfed vlivy okolniho prostredi,

Cimz pfispivd k prodlouzeni jejich zivotnosti. Pro trvalé utésnéni dutin v
citlivych komponentech se hodi samo nivelacni (tj. tekuté) materidly.

Technologie dosmatix dokdzi zpracovat specidiné pripravené
jednoslozkové nebo dvouslozkovée zalévaci smési (1K / 2K) vyrobené z
polyuretanu, epoxidové pryskyrice nebo silikonu, které se lisi stupném
tvrdosti, hustoty materidlu, reaktivity, pruznosti, chemické a tepelné
odolnosti, prilnavosti a barvy.




/apouzdrovani

Pro utésnéni elektroniky existuje fada divodui. Zapouzdieni citlivych
komponent do zalévaci smési je chrdni pred vlivy prostfedi, jako jsou vniknuti
vlhkosti, koroze nebo skodlivé G&inky chemikdlii a plynd. Zapouzdieni také
snizuje UCinky mechanickych otfest a vibraci.

Pistovy davkovac dosmatix dos piston Ize pouZit k ddvkovdni zalévacich
médii s nizkou viskozitou o objemu od 0,1 do 43 ml za UCelem Upiného pokryti
utésnovaného povrchu.

Nanaseni izolaci

Vysoce namdahané vyrobky, jako jsou kondenzdatory, tlumivky nebo zapalovaci
civky, je tfeba spolehlivé chrdnit prfed vlivy okolniho prostiedi. V tom sehrévdé
klicovou roli izolace. Komponenty zapouzdiené v lici pryskyfici jsou od sebe
spolehlivé izolovdny, diky Cemuz dojde k trvalé optimalizaci jejich tepelnych,
mechanickych a elektrickych viastnosti.

Zpracovani materidlu pomoci produktd dosmatix zajistuje pripravu a prisun
materidlu bez vzduchovych bublin. Cely proces vakuového zalévdani probind

v uzavieném systému.

Termomanagement

Trend miniaturizace a zvySovdni vypocetnino vykonu, ktery jde ruku v ruce

se stdle vyssimi emisemi tepla, predstavuje pro procesy ddvkovani a zalévani
vyzvu. KvUli rostoucimu poctu komponentd ve stdle mensim prostoru se
zmensuje i plocha, kterou Ize vyuzit k odvadéni tepla.

Tepelné vodivd média pfipravend pomoci produktl dosmatix jsou pro odvod
tepla mimorddné U&innd. Zabranuji lokdlnimu prehidti a poruchdm
elektronickych komponent.




Automatizovand ddvkovaci fedenijsou ve velkych
spolecnostech stdle dUlezitéjsi. Pro sttredné velké
spolecnosti se takova FfeSeni dfive poijila s vysokymi
systémovymi ndklady, protoze pro kazdy davkovaci
systém bylo tfeba vyvinout specidini konstrukci stroju
v zAvislosti na daném ddavkovacim Ukonu.

K tomu se navic pfidavaji kratké vyrobni cykly

a rostouci pocet variant vyrobkd. Dilema: Uporny
provoz vyzaduje flexibilni prizpUsobeni ddvkovaciho
systému nejnovéjsim komponentim, ale bez velkého
Usili.

Tyto prekdzky jsou viak diky dosmatix minulosti.
Hlavnim cilem pfi vyvoiji bylo zaijistit co nejvetsi
flexibilitu. Dosmatix je Setrny k investicim a roste spolu
s pozadavky ddvkovaciho systému. Vyssi stupen
automatizace Ize realizovat krok za krokem
prostfednictvim aktualizaci a vylepseni.



ddavkovaci hlavice

RUzné pozadavky na ddvkovdani, jako jsou variabilni dévkovaci
mnoZstvi a Casy cyklU, kladou na pouzivané ddvkovace specifické
technickeé ndroky. Davkovace dosmatix nabizeji FeSeni na miru

pro presné ddavkovani siroké skdly materidld a vyznamné prispivaiji
k nekompromisni Spickové kvalité konecného produktu.

priprava materialu

Zalévaci materidly maji Sirokou skdlu viastnosti. Aby bylo davkovani
spolehlivé, je tfeba zdjistit optimdlni pripravu materidlu (napriklad
odplynovani nebo zahrivdni) a jeho bezproblémovou dopravu

do ddvkovace. ZpUsob doddni materidlu pro piislusné pouziti

se odviji od typu materidlu.

kinematika

RUzn& vyrobni prostiedi, stejné jako procesni pozadavky

a pozadavky na zalévani, vyzaduji bud integraci ddvkovace
do ruc¢né ovlddaného pracovisté, nebo plné automatické
kinematické feseni. Systémy dosmatix nabizi flexibilni Feseni.

Ta splAuji nejnoveéjsi bezpecnostni normy a poskytuji dalsi funkce
na miru, které zaijisti bezpecny a bezchybny proces ddavkovani.
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Pistovd ddvkovaci hlavice

dos piston

Ddavkovdni materidlu o objemu
od 0,1 ml do 43 ml, urcené pro
abrazivni a neabrazivni materidly.

Pfiprava materidlu

dos prep

Pfiprava a poddavdani abrazivnich
a neabrazivnich materidld
0 viskozité az 70 000 mPas.s.

Infegrace
dos in-line

Osovy systém, ktery zajistuje volny
pohyb ddvkovace ve 3 osdch.

Pfevodovd ddvkovaci hlavice

dos gear
Pribézné ddavkovani
neabrazivnich vysoce
viskdznich materidld.

Pfiprava materidlu

dos feed H

Poddvdni abrazivnich i neabrazivnich
materidl¥ o viskozité od 70 000 mPa-s
z bareld.

Ddavkovaci bunka

dos cell

Osovy systém s ochrannou burkou, ktery
zajistuje volny pohyb ddvkovace ve 3 osdch.

Priprava materidlu

dos feed C

Poddvdani abrazivnich i neabrazivnich
materidld o viskozité az 70 000 mPa-s
z kazet.



dos piston

ddavkovac s univerzalnim vyuzitim

Ddvkovac dos piston je prilomové feseni pro viechny prOmyslové
davkovaci procesy. Diky technickym inovacim a jeho nizké hmotnosti,
priblizné o 30 % nizsi v porovndni se srovnatelnymi modely, jsou davkovaci
procesy béhem vyroby nejen presnéjsi, ale také bezpecnéjsi, efektivnéjsi,
hospoddrnéjsi — zkratka levnéjsi.



https://www.dosmatix.com/en/dos-piston/

dos piston — vyhody
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. Objem jedné ddvky od 0,1 do 43 ml

. Kratké Casy cykl a vysledky davkovani
diky snizeni hmotnosti hlavice o 30%

. Softwarové nastaveni smésovaciho poméru pomoci
jednotlivych krokovych motord pro obé slozky materidlu
bez mechanickych Uprav

. Snadnd integrace také do manudini davkovaci stanice

»Nasim cilem bylo vyvinout chytry a moduldrni ddvkovac, ktery zviddne
Sirokou Skdlu zalévacich dloh. Snizeni obvyklého poctu variant zkracuje
dobu objedndni a snizuje ndklady na objedndni. To md za ndsledek
vyrazné zvyseni efektivity a obrovské Uspory ndkladl bez kompromisy
na kvalité nebo technologii procesu.

Predevsim jsme velmi hrdi na vyvoj flexibilniho ovidddani smésovdani. Toto
feseni vam umoznuje flexibilné ménit davku nebo hmotnost materidlu.
Nejvétsi vyzvou bylo dosahnout 30% snizeni hmotnosti davkovace.
Dosdhnout tohoto optimalizacniho cile ndm zabralo pomérné dost casu
a spoustu vypoctd pomoci metody MKP (Metody konecnych prvkd).*




5 dos prep

priprava materidlu
pro perfektni vysledky davkovani

Produkt dos prep predstavuje kvantovy skok v technologii
pripravy materidlu pro ddvkovaci systémy a vyznamné prispivd
ke zvyseni vykonnosti ddvkovacich procest v automatizovanych
a manudlnich vyrobnich prostredich.



https://www.dosmatix.com/en/dos-prep/

dos prep — vyhody
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. Priprava materidlu do 70 000 mPa.s

. Cerpadlo s optimalizovanym prdtokem

. Kapacitni snimac spodni hladiny nadrze

. Technologie samo uzaviraciho ventilu

. Analogovad senzorika s inteligentnim softwarem

»Zde bylo nasim cilem vyrazné zvysit vykon dvoupistového
cerpadla a spolu s nim i objem doddvaného materidlu neboli
prdtok. Piehledny systém elektroinstalace usnadnuje a zrychluje
servis. Obzvlasté hrdi jsme na novy snimac hladiny ve spodni Cdsti

zdsobniku, ktery jsme ve spoluprdci s partnerskou firmou vyvinuli
zcela od nuly. Nyni je mnohem snazsi urcit stav naplnéni nadrze.
Navic jsme sniZili i energii potrebnou pro ohrev. "




dos feed H

_ dos feed H

maximdlné bezztratovad
doprava materidlu

Produkt dos feed H do ddavkovacich systémud dokdze spolehlivé
dodat pastovity materidl o viskozité vice nez 70 000 mPa - s.

Lze jej osadit dvéma rdznymi cerpadly, coz umozniuje zpracovavat
abrazivni i neabrazivni materidly s riznou viskozitou.



https://www.dosmatix.com/en/dos-feed-h/

dos feed H — vyhody
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. Vyuziti az 99,6 % materidlu

. Spolehlivé dodd pastovity materidll
s viskozitou od 70 000 mPa s

. Materidl 100 % bez bublin diky dvoustuprniovému
pritokovému odplynovaci

. Vybér Cerpadla dle pozadavku

. Monitoring vyplachovani kapalinou pomoci kamer

»Zakladem pripravy materidlu je dopravit jej do ddvkovace zcela zbaveny
bublin. Chceme-li usetiit ndklady, je zasadni, aby v barelech nezdstavalo
Zddné zbytkové mnozstvi materidlu. Konstrukéni vyzvou bylo nainstalovat
mechanismus systému dos feed H do skfiné s podobnymi rozméry, jako ma
systém dos prep. To se ndm vSak podarilo na vybornou.

Hlavni rozdil oproti srovnatelnym systémdm spocivd v tom, Ze produkt dos feed
H dodava diky odplyriovaci dos ventup material 100% zbaveny bublin a tento
materidl zpracovdvd témér beze zbytku. V tomto spocivd rozhodujici vyhoda
nasich produktd. UzZivatelé systémd dosmatix mohou usetiit znaéné mnozstvi
ndkladd, zejména pokud vyuzivaji drazsi a vysoce kvalitni zalévaci materidly.

Jsme velmi hrdi na to, Ze se ndm pri vyvaji systému dos feed H podarilo
dosdhnout viech nasich cild ve velmi kratké dobé, zvIdsté protoze zahrnoval
testovadni Siroké skdaly koncepci.*




dos feed C

drzdk kazet s bajonetovym
uzavérem, pro jednoduchou vymeénu

Produkt dos feed C Ize snadno pripoijit k pistovému ddvkovadi
dos piston, jednd se o kompatibilni komponenty. Kazety Ize rychle
a bezpec&né vyménit jednoduchym pohybem. Nizsi hmotnost
vyrazné zestihleného drzdku kazet umozniuje celému systému
provddét vyrobni procesy rychleiji.
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https://www.dosmatix.com/en/dos-feed-c/

dos feed C - vyhody

. Dvé standardizované velikosti (180 ml / 600 ml)
. LED ukazatel zbytkového mnozstvi
. Spolehlivé dodd pastovity materidl

s viskozitou od 70 000 mPa s

. Jednotka urc¢end k poddavdni materidlu
pro maloobjemové ddvkovani z kazety

. Bajonetovy uzdvér umoznuje rychlou vyménu kazety

»Drzdk kazet dos feed C je vysledkem snahy o vyvoj jednotky

pro dopravu materidlu pri davkovdani malého mnozstvi materidiu.
Bajonetovy uzdvér nahrazuje béziné sroubovaci uzaveéry. Jeho hlavni
vyhoda spocivd ve snadné manipulaci: umoznuje rychlé otevirani

a zavirdni. Sroubovdni je ta posledni &innost, kterou chcete v asto
stisnéném prostoru provddét. Vysledkem je vyraznd Uspora casu.
Bezpecnost nového bajonetového uzavéru jsme ddkladné testovali
a prokdzali.

Nd&s drzdk kazet je k dispozici pro jednoslozkové nebo dvouslozkové
materidly. Lze jej pouZit jak na ruéné oviddanych pracovistich, tak

v automatizovanych prostredich ve spojeni s kinematickym systém
dos in-line. Zviastni pozornost jsme vénovali snizeni hmotnosti. Nizkd
hmotnost umozZnuje rychlejsi vyrobni cykly, protoZze kinematicky systém
nemusi pfesunovat tolik hmoty. Drzdk dos feed C je kompaktni

a uZivatelsky orientovany produkt.*
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_ dos In-line

kinematika prizpUsobend
vysoce efektivnimu davkovani

Kinematika dos in-line je kinematicky systém ve formé portdlové
soustavy os, kterd zprostredkovdvd pohyb ddvkovace. Tento
robustni trojosy systém splfiuje viechny soucasné pozadavky

na polohovdni a presnost opakovdni, coz jej Cini idedinim

pro integraci do stdvaijicich vyrobnich linek. Ve spojeni s lehkymi
ddvkovaci dosmatix, jako je dos piston, Ize dosdhnout vysokych
rychlosti pojezdu, presnych vysledk( zalévdni a co nejkratsino casu
cyklb.



https://www.dosmatix.com/en/dos-in-line/

dos in-line — vyhody

. Konfigurace v zdvislosti
na rozmérech a prostredi

. Opftimadlni integrace

. Vestavény rozvadéc

»Rychlost a presnost jsou klicem k automatizaci. Hladkd integrace do
stavaijicich vyrobnich prostredi — to byl nas nejddlezitéjsi cil pri vyvoji
osového systému dos in-line. Na to, jak efektivni se nase reSeni stalo,
ukazuje nékolik detaild: rozvadéc jsme integrovali do zdkladny pro osy,
abychom usefrili misto. Zni to sice snadno, ale stala se z toho vlastné
opravdovd konstrukéni vyzva. Bylo také velmi ambicidzni navrhnout

cely systém tak, aby jej bylo mozné moduldrné nakonfigurovat.
Podarilo se ndm to, protoze jsme se rozhodli zamérit na ti velikosti,
které pokryvaiji poZzadavky 90 % zakaznikd. Diky této standardizaci
muUZeme zdkaznikim poskytnout znacnou vyhodu v podobé niZsich
ndkladd a kratsich dodacich Ihdt."
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. dos cell

moduldrni osovy systém s ochrannou
bunkou pro vysoce efektivni davkovani

Kinematika dos cell je kinematicky systém ve formé portdlové soustavy
os, kterd zprostredkovdvd pohyb davkovace. NA&sS systém dos cell je
zaloZen na stejném principu jako systém dos in-line. Hlavnim rozdilem

je vSak pridani ochranné bunky a dalsich bezpecnostnich prvkd.

Dos cell tak splfiuje viechny bezpecnostni normy sériové primyslové
vyroby. V kombinaci s lehkymi ddvkovaci dosmatix (jako je dos piston),
Ize dosdhnout vysokych rychlosti pojezdu, presnych vysledkd davkovani
a co nejkratsino Casu cyklU.



https://www.dosmatix.com/en/dos-cell/

dos cell

dos piston

dos cell — vyhody
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. Burika pro vysoce vykonné davkovani spinujici
veskeré bezpelnostni normy

. Tri standardizované velikosti

. Komplexni feseni davkovdni, vyuzivd viechny

vyhody komponent/produktt dosmatix

. Jednoduchd integrace do jiz zavedenych vyrob

vysoky davkovaci vykon
Pro sériovou vyrobu
Priklad systému:

- samostatny systém dos cell

- doprava materidlu dos feed H

- davkovaci hlavice dos piston




oriklad
systému

dos piston

dos pistor

w
-

* Cil: Pfiprava a doprava materidluy,

ddavkovaci systém a kinematika, jez spolecné
tvofi funk&ni fesen.

e Flexibilita: Jednotlivé komponenty Ize jednoduse

prizpUsobit konkrétnimu zpUsobu vyuZiti davkovani.

e Rozsah: Systémové komponenty produktd dos prep,
dos feed H a dos feed C jsou k dispozici pro sirokou skdlu
materidl¥ s rznou viskozitou a rbznymi viastnostmi.

* Moznosti rozsireni: Samostatné zafizeni s dalsimi komponenty,
jako je ohfev a UV ochrana, v zdvislosti na vyuziti davkovdni.

* Sprava nahradnich dild: Optimalizovand moduldrni konstrukce
umozniuje snadnou instalaci ndhradnich dild.

* 100% digitdlni: Rozhrani pro fizeni, systém monitorovdni
a a sprava softwaru jsou kompatibilni s Promyslem 4.0.

dos cell veetne
dos in-line

(¥)
\ 4

dos prep nebo
dos feed H



virtudlni
uvedeni do provozu

Virtudini uvedeni do provozu spocivd v nahrdani, otestovdni
a Upraveé fidicich systémO na digitdlinim dvojceti stroje.

Do skute&ného systému se tak pfenesou pouze Uspéiné
otestované programy.

Velkou vyhodou nového designu nasich ddvkovacich
komponentU je to, Ze jsme se od samého pocatku zaméiili na
digitalizaci. Nasi z&kaznici mohou tézit z digitdinino showroomu,
ktery je urcen pro viechna systémova feseni dosmatix.

Vyuziti konceptu virtudinino uvedeni do provozu je opravdovym
skokem v rdmci inovace. Viechny volitelné varianty konfigurace
ddvkovaciho systému dosmatix Ize pfedem zobrazit na 3D modelu.

hody porovnani

Tradicni uvedeni do provozu

J Vérnd simulace konstrukce . - - - N s

Pldnovani Montaz Testovani Optimalizace @2 Spusteni
. Kontrola systému pomoci VR bryli & °

&asovd osa Zahdjeni vyroby
. Skoleni uZivateld na digitdinim modelu Virtudini uvedeni do provozu
. Optimalizace Udrzby a servisu
. . .. L e . i Vyvoj, optimalizace g SHENT
. Uspora €asu pfi uvddéni do provozu ' a testovant na 3b modelu ’ 15-30 %
Easovd osa Zahdjeni vyroby
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Zeptali jsme se pfimo
v dosmatix: ,,V cem je
Vas zpusob davkovani

inovativni?”

Miniaturizace, stdle vyssi funkeni
hustota komponentd, stdle kratsi
vyrobni cykly — diky tomu vSemu je
technologie ddvkovdni tak
klicova.

Proc vyrobci potfebuji novou
technologii davkovani?

dosmatix: Zd& se, jako by se
pfedchozi feseni minula vyvojem.
Konvenéni  ddvkovaci  feseni
obvykle vychdzeji ze
specializované konstrukce stroj0 a
podle foho jdou ruku v ruce s
vysokymi investicemi. Omezend
Zivotnost  komponentd  ztéZuje
amortizaci v mnoha prdmyslovych
odvétvich, jako je napriklad
automobilovy nebo elektronicky
promysl. Sirok& 3kdla variant @
neustdaly prisun novych
komponentd navic  vyzaduji
moznost rychlého a flexibilnino
prizpUsobeni ddavkovacich
systém0  pfislusnému  vyrobnimu
procesu. Stavaijici procesy v tomto

ohledu zaostdvaji a prizpUsobuii se
velmi pomalu. Dosud na trhu
chybél zcela moduldmi a rychle
prizpUsobitelny ddvkovaci systém s
chytrymi technologiemi — a pravé
takovy je ddvkovaci systém
dosmatix.

Vyvijeli jste systém dosmatix se
zaméfenim na avutomatizovand
vyrobni prosfiedi?

dosmatix: ne, ne vyhradné. Na
systému dosmatix je vyjimecné to,
ze predstavuje ekonomicky
vyhodné ddvkovaci feseni pro
sttedné velké spolecnosti, které Ize
krok po kroku postupné rozsifovat.
Nikdo neni nucen investovat pfimo
do nejdrazsi verze s nejnoveéjsimi
chytrymi funkcemi. Systém
dosmatix mulzete nasadit bez
doplnkovych funkci, které jsou pro
vds  aktudiné  zbytecné, a
nakonfigurovat si jej presné podle
svych pozadavkU. Pokud dojde ke
Zzméné mnozstvi, ¢asu cyklu nebo
komponentd, dosmatix vdm nabizi
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moznost snadného prizpUsobeni
ddvkovaciho systému.

A co vykon systému? Podafilo se
vam v dosmatix vylepsit vykon
davkovaciho systému?

dosmatix: Jednoznacné ano!
Nejorve je dllezité fici, ze
technologie ddvkovdni se neustdle
vyviji. Systém dosmatix dUsledné
zaclenuje aspekt Prdmyslu 4.0, a to
z hlediska novych materidld,
procesni spolehlivosti, kvality
ddvkovdni i sledovatelnosti.
Digitalizace viech procest je pro
nds Ustfednim konceptem, nebot
umoznuje nejen zvyseni vykonu
systému, ale toké usnadnéni
integrace do stdvaijiciho vyrobniho

prostredi. Dalsim dilezitym
pikladem je exirémné vysokd mira
recyklace. Reseni dopravy

materidlu dosmatix zajisti vyuZiti az
99.6 %  veskerého  drahého
materidlu. V barelu nezlstane
prakticky nic. Takové efektivity
doposud zddny ddvkovaci systém
nedosdhl. Inovativni je i nds
koncept Cerpadia. Cerpadio
a materidl Ize vzdjemné dokonale
sladit. To nédm umozriuje dosdhnout
maximdinino vykonu dopravovdni i
za pouziti vysoce viskdznich a
abrazivnich  materidlld.  Dalsim
klicem k efektivité je hojné vyuziti
technologie snimact v rdmci
systému. Digitdini a analogové
snimace dokonale spolupracuji a
shromazduji data o aktudlinich
provoznich podminkdch. Diky tomu
je prediktivni  Odrzba  a  toké
monitorovdni mnohem pohodIngjsi
a snazsi.



kontakt

OK Technical Group s.r.o.

Telefon: +420 563 034 505
E-mail: info@ok-tg.com
Web: www.ok-tg.com

Showroom

Na Kasdrndch 152
396 01 Humpolec

45

46

0 K Techn

Tat=]

GROUP


mailto:info@dosmatix.com
http://www.dosmatix.com/
mailto:sales@dosmatix.com



